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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 358
มาตรฐานสจีราจร

ประธานกรรมการ
นางสาวจนัทรเพญ็  ใจธรีภาพกลุ กรมวทิยาศาสตรบรกิาร

กรรมการ
นายสมคดิ  วงศทางสวสัดิ์ กรงุเทพมหานคร
นายปรมีนต  เสถยีรกาล กรมทางหลวง
นายสทุศัน  สตุนัไชยนนท การทางพเิศษแหงประเทศไทย

นายพภิพ  ฟเูจรญิ
นางวนัทนา  สะสมทรพัย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
นายสรุวฒัน  คงสริิ บรษิทั เอ.พ.ีซ ีอตุสาหกรรม จำกดั
นายทวน  ศรขีำ บรษิทั ท ีโอ เอ เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางเยาวพา  บญุญนนัท สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นางนฤมล  วาณชิยเจรญิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สจีราจร ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.415-2525 ในราชกจิจา
นเุบกษา  ฉบบัพเิศษ  เลม 99  ตอนที ่88  วนัที ่25 มถินุายน พทุธศกัราช 2525 ประกาศแกไขปรบัปรงุครัง้ที ่1
เปนมาตรฐานเลขที ่ มอก.415-2531 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 105 ตอนที ่ 34 วนัที ่ 3 มนีาคม
พุทธศักราช 2531 และไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกและกำหนดใหมเปนมาตรฐานเลขที่ มอก.415-2541 ใน
ราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 115 ตอนที ่29 ง วนัที ่9 เมษายน พทุธศกัราช 2541
ตอมาไดพิจารณาเห็นเปนการสมควรที่จะไดแกไขปรับปรุงเพื่อใหทันตอการพัฒนาทางวิชาการ ตลอดจนเพื่อให
เหมาะสมและสอดคลองกบัสภาพการผลติในประเทศยิง่ขึน้ จงึแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิ และกำหนด
มาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM D 713-90 Standard Practice for Conducting Road Service Tests on Fluid Traffic
(reapproved 1998) Marking Materials

ASTM D 968-93 Standard Test Methods for Abrasion Resistance of Organic Coatings by
(reapproved 2001) Falling Abrasive

ASTM D 969-85 (1998) Test Method for Laboratory Determination of Degree of Bleeding of
Traffic Paint

ASTM D 2244-02 Standard Practice for Calculation of Color Tolerance and Color Differences
From Instrumentally Measured Color Coordinate

ASTM E 308–01 Standard Practice for Computing the Colors of Objects by using the CIE
System

ASTM E 1347-03 Standard Test Method for Color and Color-Difference Measurement by
Tristimulus (Filter) Colorimetry

ASTM G 155-00 Standard Practice for Operating Xenon Arc Light Apparatus for Exposure
of Non-Metallic Materials

Fed Spec. A-A-2886A Paint, traffic, solvent based
May 1, 1997
SUPERSEDING
A-A-2886
September 20, 1994

Fed Spec. TT-P-1952D Paint, traffic and airfield marking, waterborne
January 7, 1994
SUPERSEDING
TT-P-001952C
June 10, 1993
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

FED-STD-595B Colors used in Government Procurement
December 15, 1989
Change Notice 1
January 11, 1994

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง
เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 4-2521 การเคลอืบ
เลม 6–2524 การหาสารทีร่ะเหยและสารทีไ่มระเหย
เลม 7-2524 การหาความหนาแนน
เลม 8-2524 การหาความละเอยีด
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 12-2524 เสถยีรภาพตอการเกบ็
เลม 13-2524 การประเมนิระดบัการนอนกนของสี
เลม 14-2524 การหาความหนดื
เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 31-2527 การเกดิฝา
เลม 34-2527 การหาปรมิาณผงสี
เลม 41-2531 การหาผงหยาบและฝา
เลม 44-2531 ระยะเวลาการแหงของสจีราจร
เลม 45-2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ

มอก.543-2528 ลกูแกวทีใ่ชกบัวสัดทุำเครือ่งหมายบนผวิทาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3331 ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง  ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สจีราจร

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สจีราจร มาตรฐานเลขที ่มอก. 415-2541
อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2351 (พ.ศ.2541)
เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สจีราจร ลงวนัที ่21 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2541 และออกประกาศ
กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สจีราจร มาตรฐานเลขที ่มอก. 415-2548 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีด
ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 270 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่12 เมษายน พ.ศ. 2548

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
วฒันา  เมอืงสขุ
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มอก. 415–2548

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สีจราจร

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสจีราจรสำหรบัใชงานบนผวิจราจร เชน ผวิทางซเีมนตคอนกรตี

แอสฟลตคอนกรตี ผวิทางลาดแอสฟลต และผวิถนนทีเ่ปนอฐิธรรมดาหรอือฐิเคลอืบ ทางหลวง สะพาน อโุมงค
และลานจอดรถ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 สจีราจร  หมายถงึ  สแีบบผสมเสรจ็ชนดิไมผสมลกูแกวสำหรบัใชตเีสนและทำเครือ่งหมายจราจรตาง ๆ   บน
ผวิทางคอนกรตีหรอืแอสฟลต  และจะสะทอนแสงไดเมือ่โรยลกูแกวบนผวิหนา
หมายเหตุ ลกูแกว ในทีน่ี ้หมายถงึ ลกูแกวทีใ่ชกบัวสัดทุำเครือ่งหมายบนผวิทางตาม มอก.543

3. สี
3.1 สจีราจรแบงตามสเีปนสขีาว สเีหลอืง และสอีืน่ ๆ  ตาม FED-STD-595B
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4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 4.1)

หมายเหตุ สีอื่นๆ ไมตองทดสอบกำลังซอนแสงและความทนการขัดสี

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ผงสี รอยละโดยนํ้าหนัก ไมนอยกวา 50 มอก.285 เลม 34
2 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยนํ้าหนัก ไมนอยกวา 70 มอก.285 เลม 6
3 ความขนเหลว (consistency) หนวยเครบส 70 ถึง 90 มอก.285 เลม 14
4 ความหนาแนน กรัมตอลกูบาศกเซนติเมตร ไมนอยกวา 1.28 มอก.285 เลม 7
5 ความละเอียด  ไมโครเมตร ไมเกิน 80 มอก.285 เลม 8
6 ผงหยาบและฝาท่ีคางบนแรง 45  ไมโครเมตร 1.0 มอก.285 เลม 41 โดย

รอยละโดยนํ้าหนักผงสี ไมเกิน ใชตัวทําละลายท่ีเหมาะสม

หรอืท่ีผูทําแนะนํา

7 ระยะเวลาการแหง นาที ไมเกิน 15 มอก.285 เลม 44
8 อัตราสวนการละลายสีแอสฟลต ไมนอยกวา 0.9 ขอ 8.3
9 กําลงัซอนแสง (contrast ratio) รอยละ ไมนอยกวา ขอ 8.4

     - สีขาว 92
     - สีเหลือง 80

10 ความทนการขัดสี ปริมาตรของทราย ลกูบาศกเดซเิมตร ไมนอยกวา ขอ 8.5
  ฟลมสีท่ีเตรียมโดยวิธีอบ
     –สขีาว 70
     –สเีหลอืง 60
  ฟลมสีท่ีผานการทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวิธีเรงภาวะ
     –สขีาว 52
     –สเีหลอืง 46
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4.2 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 สี

4.2.1.1 สขีาวตองมคีาการสะทอนแสงทีม่มุ 45/0 องศา ไมนอยกวารอยละ 85
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

4.2.1.2 สเีหลอืงตองมคีาการสะทอนแสงทีม่มุ 45/0 องศา ไมนอยกวารอยละ 58 และสทีีไ่ดตองเทยีบไดกบั
แถบสมีาตรฐาน 33538 ตาม FED–STD–595B โดย CIE (L*a*b*) คลาดเคลือ่นไดไมเกนิ 6.0
หนวย

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6
4.2.1.3 สอีืน่ ๆ  เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลวสทีีไ่ดตองเทยีบไดกบัแถบสมีาตรฐาน ตาม FED–STD–595B

โดย CIE (L* a* b*) คลาดเคลือ่นไดไมเกนิ 6.0 หนวย
หมายเหตุ 1. ในกรณทีีม่ขีอโตแยง  ใหใชแถบสมีาตรฐานตาม FED–STD–595B ปลาสดุ

2. กรณีที่เปนสีอื่น ๆ การเทียบสีกับแถบสีมาตรฐานตาม FED–STD–595B ปลาสุด

ใหใชแถบส ี 34136 (สแีดง) 34138 (สเีขยีว) 35180 (สนี้ำเงนิ) 37038 (สดีำ) หรอืตาม

ขอตกลงระหวางผูที่เกี่ยวของ

4.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุครั้งแรก  สีจราจรตองไมปรากฏสนิม และกลิ่นที่เกิดจากการบูดเนา ไมมีฝาสี
ลอยอยทูีผ่วิหนา  และไมนอนกนมากเกนิไป (ลกัษณะการนอนกนอยใูนอตัรา 6 ถงึ 10 ตาม มอก.285
เลม 13) คนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย ไมรวมตวักนัเปนกอน ไมนอนกนแขง็
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

4.2.3 การเกดิฝาสี

ในภาชนะที่บรรจุสีจราจรไวสามในสี่สวนและปดสนิท สีจราจรตองไมรวมตัวเปนฝาสีลอยอยูที่ผิวหนา
ภายในเวลา 48 ชัว่โมง  เมือ่ทดสอบตาม มอก.285 เลม 31

4.2.4 เสถยีรภาพตอการเกบ็

สจีราจรทีผ่านการทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็โดยวธิเีรงภาวะตาม มอก.285 เลม 12 ทีอ่ณุหภมู ิ50
องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีสแลว ตองเปนดงันี้

4.2.4.1 ไมนอนกนแขง็ (ลกัษณะการนอนกนอยใูนอตัรา 4 ถงึ 10 ตาม มอก.285 เลม 13)
4.2.4.2 ไมเปนผงหยาบ ไมเปนเมด็ ไมเปนวนุเหนยีว ไมรวมตวัเปนฝาสี
4.2.4.3 เมื่อทดสอบความขนเหลวตาม มอก.285 เลม 14 แลว คาความขนเหลวตองอยูในชวง 70

หนวยเครบส ถงึ 90 หนวยเครบส และความขนเหลวจะเปลีย่นแปลงจากขนเหลวกอนเกบ็ไดไมเกนิ
10 หนวยเครบส

4.2.5 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.7 แลว สขีาวตองมคีาการสะทอนแสงทีม่มุ 45/0 องศา ไมนอยกวารอยละ 80
สเีหลอืงตองยงัคงมสีมบตัเิปนไปตามขอ 4.2.1.2 และสอีืน่ ๆ  ตองยงัคงมสีมบตัเิปนไปตามขอ 4.2.1.3

4.2.6 ความทนตอการดดัโคง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.8 แลว  ฟลมของสตีองทนตอการดดัโคงไดโดยยงัคงตดิแนนกบัแผนทดสอบ  ไมราว
หรอืลอน
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4.2.7 ความทนน้ำ

เมื่อทดสอบตามขอ 8.9 แลว ฟลมของสีตองไมออนตัว ไมพอง ไมหลุดลอกจากแผนทดสอบ และสี
ตองยงัคงเปนไปตามขอ 4.2.1

4.2.8 สมบตัใินการพน

ตองพนไดงาย ฟลมของสีที่แหงแลวตองเรียบสม่ำเสมอ ไมขรุขระ ไมเปนเม็ด  และไมมีขอบกพรอง
อืน่ ๆ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.10

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุจีราจรในภาชนะทีส่ะอาด แหงและปดไดสนทิ
5.2 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจขุองสจีราจรตองเปนดงันี้

5.2.1 4 ลกูบาศกเดซเิมตร
5.2.2 50 ลกูบาศกเดซเิมตร

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุจีราจรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน และไมลบเลอืนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามชือ่มาตรฐานนี้

(2) สี

(3) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร
(4) เดอืน ปทีท่ำ
(5) รหสัรนุทีท่ำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(7) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน ตดิไฟงาย มสีารพษิ หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ให
พนมอืเดก็

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8. การทดสอบ
8.1 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธ

รอยละ 65 ± รอยละ 5
8.2 การตรวจสอบและการเตรยีมตวัอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 2 เลม 3

และเลม 4 ตามลำดบั
8.3 การทดสอบอตัราสวนการละลายสแีอสฟลต

8.3.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใชแผนแอสฟลตอิม่ตวัมาตรฐาน (standard asphalt-saturated felt) ขนาด 127 มลิลเิมตร  x 254
มิลลิเมตร เปนแผนทดสอบ ใชแถบกาวใสที่ทนตอตัวทำละลายของสี ขนาด 127 มิลลิเมตร x 127
มลิลเิมตร  ปดพืน้ทีบ่นแผนแอสฟลตอิม่ตวัมาตรฐานไวครึง่หนึง่เพือ่ปองกนัการละลายสแีอสฟลต  แลว
เคลอืบสตีวัอยางบนแผนทดสอบดวยเครือ่งทำฟลมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 380 ไมโครเมตร
± 2 ไมโครเมตร ปลอยไวใหแหงในแนวนอนนาน 48 ชัว่โมง

8.3.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ASTM D 969
8.3.3 การประเมนิผล

เมือ่ครบ 48 ชัว่โมงแลว นำไปหาคาการสะทอนแสง ตามทีก่ำหนดไวใน ASTM E 1347 แลวคำนวณ
หาอตัราสวนการละลายสแีอสฟลต จากสตูร

อตัราสวนการละลายสแีอสฟลต  =

เมื่อ a คือ คาการสะทอนแสงเฉลีย่ทีอ่านไดจากแผนทดสอบ 3 ตำแหนงบนดานทีไ่มปดแถบกาวใส
b คือ คาการสะทอนแสงเฉลีย่ทีอ่านไดจากแผนทดสอบ 3 ตำแหนงบนดานทีป่ดแถบกาวใส

8.4 การทดสอบกำลงัซอนแสง

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 16 โดยเคลอืบสตีวัอยางใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 125 ไมโครเมตร
± 5 ไมโครเมตร

8.5 การทดสอบความทนการขดัสี

8.5.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

(1) ฟลมสทีีเ่ตรยีมโดยวธิอีบ

เตรียมแผนทดสอบโดยเคลือบสีตัวอยางลงบนกระจกหรือแผนโลหะ ใหไดความหนาของฟลม
เมื่อแหง 80 ไมโครเมตร ± 2 ไมโครเมตร หลังจากปลอยแผนทดสอบไวนาน 24 ชั่วโมง
นำแผนทดสอบไปอบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ105 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส นาน 3 ชัว่โมง
ปลอยไวทีอ่ณุหภมูหิองนาน 30 นาที

(2) ฟลมสทีีผ่านการทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ

ใชแผนทดสอบทีผ่านการทดสอบตามขอ 8.7 แลว

a
b
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8.5.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ASTM D 968 Method A โดยใชทรายมาตรฐานหรอืเทยีบเทาครัง้ละ 2 ลกูบาศกเดซเิมตร
และประเมนิคาตามทีก่ำหนดในตารางที ่1 ฟลมของสตีองไมถกูขดัสจีนถงึพืน้ผวิของแผนทดสอบ

8.6 การทดสอบสี

เตรยีมแผนทดสอบโดยเคลอืบสตีวัอยางลงบนกระจกหรอืแผนโลหะ ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก  380
ไมโครเมตร ± 5 ไมโครเมตร หลังจากปลอยแผนทดสอบไวนาน 24 ชั่วโมง นำแผนทดสอบไปทดสอบ
การสะทอนแสงตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM E 1347 และสตีามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM D 2244

8.7 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ

เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 8.5.1(1) ปลอยทิง้ไวนาน 48 ชัว่โมง แลวนำไปเขาเครือ่งเรงภาวะตามทีก่ำหนดใน
ASTM G 155 โดยใหแบล็กพาเนล (black panel) มีอุณหภูมิ 63 องศาเซลเซียส ± 3 องศาเซลเซียส
ในวฏัจกัรดงันี ้คอื รบัแสงนาน 102 นาท ีรบัแสงและพนน้ำนาน 18 นาท ีใหแผนทดสอบอยใูนเครือ่งเรงภาวะ
นาน 720 ชัว่โมง เมือ่ครบกำหนด นำแผนทดสอบมาไวทีอ่ณุหภมูหิองนาน 24 ชัว่โมง แลวนำไปทดสอบดงันี้

8.7.1 ฟลมสขีาวและสเีหลอืง นำไปหาคาการสะทอนแสงทีม่มุ 45/0 องศา ตาม ASTM E 1347
8.7.2 ฟลมสเีหลอืงและสอีืน่ๆ นำไปทดสอบสตีาม ASTM D 2244

8.8 การทดสอบความทนตอการดดัโคง

นำแผนเหลก็เคลอืบดบีกุหนาประมาณ 0.3 มลิลเิมตร ขนาดประมาณ 76 มลิลเิมตร x 127 มลิลเิมตร ที่
ทำความสะอาดแลว  และลบูเบา ๆ ดวยกระดาษซลิคิอนคารไบดทีม่ขีนาดความคม 320 เคลอืบสตีวัอยาง
ดวยเครือ่งทำฟลมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 127 ไมโครเมตร  ± 2 ไมโครเมตร  ปลอยไวใหแหง
ในแนวนอนทีอ่ณุหภมูหิองนาน 18  ชัว่โมง แลวอบในตอูบทีม่อีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส
นาน 2 ชั่วโมง ปลอยใหเย็นที่อุณหภูมิหองนานอยางนอยครึ่งชั่วโมง แลวนำไปดัดโคงรอบเมนเดรลขนาด
เสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร  ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 19 แลวตรวจพนิจิฟลมของสี

8.9 การทดสอบความทนน้ำ

เคลอืบสตีวัอยางบนกระจกทีส่ะอาดโดยใชเครือ่งทำฟลม ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 380 ไมโครเมตร
± 2 ไมโครเมตร ปลอยไวใหแหงในแนวนอนที่อุณหภูมิหองนาน 72 ชั่วโมง แชแผนทดสอบในน้ำกลั่นที่
อณุหภมูหิองลกึครึง่แผนไวนาน 18 ชัว่โมง แลวปลอยไวใหแหงทีอ่ณุหภมูหิองนาน 2 ชัว่โมง

8.10 การทดสอบสมบตัใินการพน

พนสตีวัอยางลงบนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุ หรอืแผนอะลมูเินยีมทีว่างอยใูนแนวนอนใหไดความหนาของฟลม
ขณะเปยกประมาณ 380 ไมโครเมตร ± 5 ไมโครเมตร แลวทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 24



–7–

มอก. 415–2548

ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สจีราจรทีม่สีแีละสวนประกอบเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอื
ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีจราจรตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. และขอ 6. ทุกขอ จึงจะถือวาสีจราจรรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.
คำแนะนำวธิใีชสจีราจร

ข.1 สจีราจรตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีเ้ปนสผีสมเสรจ็  สามารถนำไปใชงานไดทนัท ี ในกรณทีีจ่ำเปน
ตองเจอืจางใหใชทนิเนอรตามคำแนะนำของผทูำ จดุประสงคเพือ่ใชกบัทางหลวง สะพาน อโุมงค ถนน หรอื
ทีจ่อดรถทีม่พีืน้ผวิเปนคอนกรตีหรอืแอสฟลต  โดยใชเครือ่งมอืตเีสนจราจรทัว่ไป  ใหไดความหนาของฟลม
ขณะเปยกประมาณ 380 ไมโครเมตร  สจีราจรนีอ้าจใชกบัลกูแกวเพือ่ชวยใหมองเหน็ไดชดัเจนในเวลากลางคนื
โดยใชลกูแกวทีม่คีณุภาพตาม มอก.543 โรยบนฟลมของสกีอนสแีหงหรอือยตูวั (drop on method) อตัรา
การกระจายของลกูแกวบนฟลมของส ี720 กโิลกรมัตอสจีราจร 1 ลกูบาศกเมตร (2.7 กโิลกรมัตอสจีราจร
1 แกลลอน)


